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II 

前    言 

本标准修改采用 EN 14598：2005 《增强热固性模塑料  片状模塑料（SMC）和块状模塑料（BMC）》。

EN 14598：2005由如下三个部分组成：EN 14598-1  第1部分：分类；EN 14598-2  第2部分：试验方法

和通用要求；EN 14598-3  第3部分：规范要求。本标准将EN 14598：2005的上述三部分整合成为一个

标准。 

本标准在编写格式及技术内容方面均与EN 14598：2005有所不同，主要差异如下： 

a） 将EN 14598各部分的“规范性引用文件”一章中所列有关引用标准转化成国家标准并增加引用 

标准“GB/T2547-2008 塑料  取样方法” ； 

b）将EN 14598-2中的表3“性能和试验条件”进行了重新编辑，并将其做为规范性附录A； 

c）删除了EN 14598-3中非电气用的六个SMC产品、四个BMC产品，并将EN 14598-3中的表1.1～表1.4

和表2.1～表2.4合并成表5.1～表5.3，表3.1～表3.3和表4.1～表4.3合并成表6.1～表6.2； 

d）增加了对材料（SMC和BMC）“外观”和“温度指数（TI）”的要求； 

e）增加了对材料（SMC和BMC）“浸水后绝缘电阻”、“耐电痕化指数”和“耐电弧”的要求； 

f) 增加了“检验、包装、标志、运输和贮存”一章。 

本标准附录A为规范性附录。 

本标准由中国电器工业协会提出。 

本标准由全国绝缘材料标准化技术委员会（SAC/TC 51）归口。 

本标准负责起草单位：桂林电器科学研究所。 

本标准参加起草单位：浙江省乐清树脂厂、浙江南方塑胶制造有限公司、无锡斯菲特电器有限公司、

四川东材科技集团股份有限公司、国家绝缘材料工程技术研究中心、北京福润德复合材料有限责任公司、

金陵帝斯曼树脂有限公司、镇江育达复合材料有限公司、宁波华缘玻璃钢电器制造有限公司、乐清市中

力树脂制品有限公司、乐清市华东树脂电器厂、常州晨光玻璃钢复合材料有限公司、宁波奇乐电器有限

公司、江苏常熟市宏业塑料复合材料有限公司、无锡新宏泰电器有限责任公司。 

本标准起草人：马林泉、徐贤开、陈永水、王井武、赵 平、许自贵、张文波、祖向阳、鲁平才、

张文武、林 平、林文光、邹玉萍、冯嘉耀、徐林葆、夏宏伟。 

本标准为首次发布。 



GB/T 23641-2009 

1 

电气用纤维增强不饱和聚酯模塑料（SMC/BMC） 

1 范围 

本标准规定了电气用纤维增强不饱和聚酯片状模塑料（SMC）和块状模塑料（BMC）的产品分类命名、

性能要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本标准适用于以不饱和聚酯树脂和乙烯基树脂为基体，以玻璃纤维为增强材料制成的电气用纤维增

强片状模塑料（SMC）和块状模塑料（BMC）。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。 

GB/T 1033.1-2008  塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法  （ISO 

1183-1：2004，IDT） 

GB/T 1034-2008  塑料  吸水性的测定（ISO 62：2008，IDT） 

GB/T 1040.1-2006  塑料 拉伸性能的测定 第1部分：总则（ISO 527-1：1993，IDT） 

GB/T 1040.2-2006  塑料 拉伸性能的测定 第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件 （ISO 527-2：

1993，IDT） 

GB/T 1040.4-2006  塑料 拉伸性能的测定 第4部分：各向同性和正交各向异性纤维增强复合材料

的试验条件（ISO 527-4：1997，IDT） 

GB/T 1043.1-2008  塑料 简支梁冲击性能的测定 第 1 部分：非仪器化冲击试验 （ISO 179-1：2000，

IDT） 

GB/T 1408.1-2006  绝缘材料电气强度试验方法  第1部分：工频下试验（IEC 60243-1:1998，IDT） 

GB/T 1409-2006  测量电气绝缘材料在工频、音频、高频（包括米波在内）下电容率和介质损耗因

数的推荐方法（IEC 60250:1969,MOD） 

GB/T 1410-2006  固体绝缘材料体积电阻率和表面电阻率试验方法（IEC 60093:1980，IDT） 

GB/T 1411-2002  固体绝缘材料耐高电压、低电流电弧放电的试验（IEC 61621:1997,IDT） 

GB/T 1447-2005  纤维增强塑料拉伸性能试验方法（ISO 527-4:1997,NEQ） 

GB/T 1448-2005  纤维增强塑料压缩性能试验方法 

GB/T 1449-2005  纤维增强塑料弯曲性能试验方法（ISO 14125:1998,NEQ） 

GB/T 1634.2-2004  塑料  负荷变形温度的测定  第2部分：塑料、硬橡胶和长纤维增强复合材料 

（ISO 75-2:2003,IDT） 

GB/T 1844.1-2008  塑料及树脂缩写代号  第1部分：基础聚合物及其特征性能（ISO 1043-1: 

2001,IDT） 

GB/T 1844.2-2008  塑料及树脂缩写代号  第2部分：填料及增强材料（ISO 1043-2:2000,IDT） 

    GB/T 2035-2008  塑料术语及其定义（ISO 472：1999，IDT） 

GB/T 2406.1-2008  塑料 用氧指数法测定燃烧行为 第1部分：导则（ISO 4589-1:1996，IDT） 

GB/T 2547-2008  塑料  取样方法 

GB/T 4207-2003  固体绝缘在潮湿条件相比电痕化指数和耐电痕化指数的测定方法 （IEC 60112： 

1979,IDT） 
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GB/T 5169.12-2006  电工电子产品着火危险试验 第12部分：灼热丝/热丝基本试验方法 材料的灼

热丝可燃性试验方法（IEC 60695-2-12:2000,IDT） 

GB/T 5169.16-2008  电工电子产品着火危险试验 第16部分: 试验火焰 50W 水平与垂直火焰试验

方法（IEC 60695-11-10：2003，IDT） 

GB/T 5471-2008  塑料 热固性塑料试样的压塑（ISO 295:2004,IDT） 

GB/T 6553-2003  评定在严酷环境条件下使用的电气绝缘材料耐电痕化和耐蚀损的试验方法（IEC  

60587:1984,IDT） 

GB/T 10064-2006  测量固体绝缘材料绝缘电阻的试验方法（IEC 60167:1964,IDT） 

GB/T 11026.1-2003  电气绝缘材料耐热性  第1部分：老化程序和试验结果的评价（IEC 60216-1:           

2001,IDT） 

ISO 1172:1996  纺织玻璃纤维增强塑料  预浸料、模塑料和层压塑料  纺织玻璃纤维和矿物质填

料含量的测定  煅烧法 

ISO 1268-8  纤维增强塑料  加工试片方法  第8部分：SMC和BMC的压制模塑 

ISO 1268-10  纤维增强塑料  加工试片方法  第10部分：BMC和其它长纤维模塑料的注射模塑   

一般原则及多用途试样的模塑 

ISO 1268-11  纤维增强塑料  加工试片方法  第11部分：BMC和其它长纤维模塑料的注射模塑   

小片试样 

ISO 2577  塑料  热固性模塑料  收缩率的测定 

ISO 3167:2002  塑料  多用途试样 

ISO 11359-2：1999  塑料 热力学分析（TMA）第2部分：线性热膨胀系数和玻璃化转变温度的测定 

ISO 11667:1997  纤维增强塑料  模塑料和预浸料  树脂、增强纤维和矿物质填料含量的测定   

溶解法 

ISO 14126:1999  纤维增强塑料  平面方向压缩性能的测定 

IEC 60296：2003  电工流体  变压器和开关用的未使用过的矿物绝缘油 

IEC 60707:1981  测定固体电气绝缘材料暴露在引燃源后燃烧性能的试验方法 

 

3 术语和定义 

GB/T 2035-2008确立的及下述定义适用于本标准。 

3.1  
    片状模塑料（SMC）  Sheet moulding compound（SMC） 

热固性模塑料，片状。 

3.2  
    块状模塑料（BMC）  Bulk moulding compound（BMC） 

热固性模塑料，块状。 

3.3  
    UP-SMC 或 UP-BMC   UP-SMC or UP-BMC 

以不饱和聚酯树脂为基制成的增强热固性模塑料。 

3.4  
    VE-SMC 或 VE-BMC   VE-SMC or VE-BMC 

以乙烯基树脂为基制成的增强热固性模塑料。 

4 分类命名 

4.1 总则 
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分类命名是基于纤维增强模塑料的形状描述、组成、加工/制造方法、典型性能或特殊性能进行的

（见表1），并按上述顺序以字母代码组合而成，其中描述码与代码组1之间加“—”，其它各代码组之

间加“，”。 

表 1 纤维增强模塑料（SMC 和 BMC）分类命名方法 

描述代码 

（SMC或BMC） 

代码组1 

（组成代码） 

代码组2 

（加工/制造工艺代码） 

代码组3 

（典型性能代码） 

4.2 代码组 1（组成代码） 
共由4项组成，分别按下述顺序标识。 

第1项：符合GB/T 1844.1-2008规定的基体树脂代号标识，例如UP或VE。 

第2项：符合GB/T 1844.1-2008规定的增强材料和/或填料的种类代号标识（见表2）。 

第3项：符合GB/T 1844.2-2008规定的增强材料和/或填料的形态代号标识（见表2）。 

第4项：符合表2规定的增强材料和/或填料标称含量标识（见表2）。 

混合材料和/或混合形态可通过用“+”将相关的代码组合在一起并整体放入括弧中来标识，例如由

20%玻璃纤维（GF）和20%矿物粉（MD）的混合组成可标识为GF20+MD20或（GF+MD）20。 

4.3 代码组 2（加工/制造工艺代码） 
见表3，例如模压成型用Q表示，注射成型用M表示，传递成型用T表示。 

4.4 代码组 3（典型性能代码） 
共由2项组成，分别按下述顺序标识。 

第1项：典型性能代码，见表4。 

第2项：温度指数。 

第1项与第2项按之间加“／”。 

4.5 示例 
 

示例1： 

SMC  —  UP （GF30+MD45）， Q ， FR  ／ 130  

 

                                                温度指数≥130 

                                                阻燃 

                                                压制模塑工艺 

                                                玻纤含量27.5%～32.5%，矿粉含量42.5%～47.5% 

                                                不饱和聚酯树脂 

                                                片状模塑料 

 

 

示例2： 

BMC  —  UP （GF25+MD40）， M ， FR  ／ 130  

 

                                                温度指数≥130 

                                                阻燃 

                                                注射模塑工艺 

                                                玻纤含量22.5%～27.5%，矿粉含量37.5%～42.5% 

                                                不饱和聚酯树脂 

                                                块状模塑料 
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 示例 3： 
BMC  —  VE （GF25+MD40）， X ， FR  ／ 155  

 

                                                温度指数≥155 

                                                阻燃 

                                                无推荐成型工艺 

                                                玻纤含量22.5%～27.5%，矿粉含量37.5%～42.5% 

                                                乙烯基树脂 

                                                块状模塑料  

 

表 2  填料/增强材料的种类、形态、含量百分数代码 

填料/增强材料的种类 

GB/T 1844.2-2008 

填料/增强材料的形态 

GB/T 1844.2-2008 
含量百分数代码 

A 芳香胺 B 球状；空心珠状；粒状 05 ＜7.5% 

B 硼 C 碎片；切片 10 （7.5～12.5）% 

C 碳 D 粉状；粉末 15 （12.5～17.5）% 

D 三水合氧化铝 F 纤维 20 （17.5～22.5）% 

E 粘土 F1 标准纤维 25 （22.5～27.5）% 

G 玻璃 F2 短切纤维 30 （27.5～32.5）% 

K 碳酸钙 G 谷粉 35 （32.5～37.5）% 

L1 纤维素 K 编织品 40 （37.5～42.5）% 

L2 棉 M1 机械法粘合连续毡 45 （42.5～47.5）% 

M 矿物 M2 化学法粘合连续毡 50 （47.5～52.5）% 

P 云母 M3 机械法粘合短切毡 55 （52.5～57.5）% 

Q 二氧化硅 M4 化学法粘合短切毡 60 （57.5～62.5）% 

R 再生材料 N 非织布 65 （62.5～67.5）% 

S 合成有机物 P 纸 70 （67.5～72.5）% 

T 滑石 S 鳞状、薄片 75 （72.5～77.5）% 

W 木材 T 绳 80 （77.5～82.5）% 

X 无表示 U 单向连续 85 （82.5～87.5）% 

Z 其他 W 纺织品 90 （87.5～92.5）% 

  X 无表示 95 （92.5～97.5）% 

  Z 其他   

 

表 3  推荐的成型工艺方法代码 

G 通用 T 传递模塑 

M 注射模塑 X 无推荐成型工艺 

Q 压制模塑 Z 其它 
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表4  典型性能代码 

 

5 要求 

5.1 总则 
符合本标准的片状模塑料、块状模塑料和成型后的试样应符合表5.1至表5.3和表6.1至表6.2中所列

相关性能要求，其中带“﹡”者（共22项）为必需满足的性能要求，其余为可供选择的性能要求。 

本标准在流变特性和工艺特性方面无特别的限定。但对于某些应用场合，为便于使用，应在合同中

规定这方面相关的特性,例如固化时间、放热峰和流动性等，其试验方法及试验条件应由供需双方商定。 

5.2 填料/增强材料的类型和含量 
应与第4章规定的分类命名相一致。 

5.3 再生材料的使用 
所有的配方可包含再生的材料。值得注意的是当再生材料含量超过10%时，一些性能或许会发生变

化。 

5.4 外观 
成型后的标准试样应表面平整、光滑、色泽均匀，无气泡和裂纹。 

5.5 性能要求 
5.5.1 片状模塑料（SMC） 

应符合表5.1～表5.3的规定。 

5.5.2 块状模塑料（BMC） 
应符合表6.1～表6.2的规定。 

6 试样制备 

6.1 总则 
无论采取何种制样工艺（注射模塑或压制模塑），同批试样均应采用相同的工艺条件。 

制样前、制样时应有预防措施以防止苯乙烯从材料中挥发。 

6.2 材料的预处理 
对于注射模塑，材料在加工前通常不需要处理，若需处理时应按制造商的说明进行。 

对于压制模塑，材料应按ISO 1268-8规定进行。 

C 化学性能 FR1 自熄性 

C1 耐化学性 FR2 自熄性 

C2 耐水解 M 机械性能 

D 密度 N 食品级 

E 电气性能 O 光学性能 

E1 表面电阻率 S 表面性能 

E2 介质损耗因数 S1 低收缩（LS） 

E3 体积电阻率 S2 低轮廓(LP) 

E4 防静电性 S3 低轮廓,A 级表面 (LP-A) 

E5 耐电痕化指数 T 耐温 

E6 耐紫外线 R 含再生材料 

FR 阻燃 UD 含连续纤维 
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表5.1  SMC性能要求 

要     求 

UP-SMC 性    能 单 位 

GF15，G GF20，G GF25，G GF25，G GF30，Q 

1 机械性能 

1.1 拉伸弹性模量
﹡
 MPa ≥7000 ≥8000 ≥8500 ≥9000 ≥10500 

1.2 断裂拉伸应力
﹡
 MPa ≥40 ≥45 ≥50 ≥55 ≥70 

1.3 断裂拉伸应变
﹡
 % ≥1.2 ≥1.5 ≥1.5 ≥1.4 ≥1.4 

1.4 压缩弹性模量 MPa ≥8000 ≥8500 ≥9000 ≥9500 ≥10500 

1.5 压缩强度 MPa ≥140 ≥140 ≥160 ≥160 ≥165 

1.6 弯曲弹性模量
﹡
  MPa ≥7000 ≥8500 ≥9000 ≥9500 ≥10500 

1.7 弯曲强度
﹡
  MPa ≥100 ≥120 ≥145 ≥150 ≥165 

1.8 简支梁冲击强度 

（无缺口）
﹡
 

kJ/m
2
 ≥35 ≥40 ≥50 ≥60 ≥70 

2 热性能 

2.1 负荷变形温度 

（Tff 1.8）
﹡
 

℃ ≥180 ≥180 ≥180 ≥190 ≥200 

2.2 线性热膨胀系数
﹡
 10

-6
/K ≤18 ≤18 ≤18 ≤18 ≤18 

2.3 温度指数（TI）
﹡
 — ≥130 ≥130 ≥130 ≥130 ≥130 

3 电性能 

3.1 电气强度（常态 

油中）
﹡
 

kV/mm ≥22 ≥22 ≥21 ≥21 ≥20 

3.2 相对电容率

（100Hz）
﹡
 

— 待定 待定 ≤4.5 ≤4.5 ≤4.5 

3.3 介质损耗因数 

（100Hz）
﹡
 

— ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 

常态 ≥1.0×10
13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 3.4 绝缘 

电阻
﹡
 浸水后 

Ω 
≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.5 体积电阻率
﹡
 Ω·m ≥1.0×10

11
 ≥1.0×10

11
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.6 表面电阻率
﹡
 Ω ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.7 耐 电 痕 化 指 数

（PTI）
﹡
 

— ≥600 ≥600 ≥600 ≥600 ≥600 

3.8 耐电痕化 级 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5

3.9 耐电弧
﹡
 s ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 

4 可燃性和燃烧特性 

4.1 燃烧性
﹡
 级 不次于 HB－40 不次于 HB－40 不次于 HB－40 不次于 V1 不次于 V0 

4.2 炽热棒
﹡
 级 不次于 BH2-95 不次于 BH2-95 不次于 BH2-95 不次于 BH2-30 不次于 BH2-10

4.3 氧指数 % ≥22 ≥22 ≥22 ≥22 ≥28 

4.4 灼热丝可燃性 

试验 
℃ ≥650 ≥650 ≥650 ≥850 ≥850 

5 理化性能 

5.1 密度
﹡
 g/cm

3
 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95 

5.2 模塑收缩率
﹡
 % ≤0.15 ≤0.15 ≤0.15 ≤0.14 ≤0.12 

5.3 吸水性 % ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 

6 流变和工艺特性 

6.1 玻璃纤维含量
﹡
 % 15±2.5 20±2.5 25±2.5 25±2.5 32±2.5 

7 附注 

7.1 特征  标准 标准 标准，E LS,E,FR LS,E, FR,M 
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表5.2  SMC性能要求 

要     求 

UP-SMC 性    能 单位 

GF30，Q GF30，Q GF25，Q、M、T GF25，Q GF25，Q 

1 机械性能  

1.1 拉伸弹性模量
﹡
 MPa ≥10500 ≥10000 ≥10000 ≥9000 ≥9000 

1.2 断裂拉伸应力
﹡
 MPa ≥70 ≥65 ≥55 ≥70 ≥55 

1.3 断裂拉伸应变
﹡
 % ≥1.4 ≥1.5 ≥1.4 ≥1.5 ≥1.5 

1.4 压缩弹性模量 MPa ≥10500 ≥10500 ≥9500 ≥10500 ≥10000 

1.5 压缩强度 MPa ≥160 ≥160 ≥145 ≥145 ≥160 

1.6 弯曲弹性模量
﹡
  MPa ≥10500 ≥9500 ≥9500 ≥9000 ≥9000 

1.7 弯曲强度
﹡
  MPa ≥165 ≥155 ≥140 ≥160 ≥155 

1.8 简支梁冲击强度 

（无缺口）
﹡
 

kJ/m
2
 ≥70 ≥55 ≥55 ≥70 ≥60 

2 热性能  

2.1 负荷变形温度 

（Tff 1.8）
﹡
 

℃ ≥200 ≥190 ≥180 ≥200 ≥200 

2.2 线性热膨胀系数
﹡
 10

-6
/K ≤16 ≤16 ≤17 ≤16 ≤14 

2.3 温度指数（TI）
﹡
 — ≥130 ≥130 ≥130 ≥130 ≥130 

3 电性能  

3.1 电气强度（常态

油中）
﹡
 

kV/mm ≥20 ≥20 ≥20 ≥20 ≥20 

3.2 相对电容率

（100Hz）
﹡
 

— ≤4.5 ≤4.5 ≤4.5 待定 待定 

3.3 介质损耗因数 

（100Hz）
﹡
 

— ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 

常态 ≥1.0×10
13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 3.4 绝缘 

电阻
﹡
 浸水后 

Ω 
≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.5 体积电阻率
﹡
 Ω·m ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.6 表面电阻率
﹡
 Ω ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.7 耐电痕化指数

（PTI）
﹡
 

— ≥600 ≥600 ≥600 ≥600 ≥600 

3.8 耐电痕化 级 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5

3.9 耐电弧
﹡
 s ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 

4  可燃性和燃烧特性 

4.1 燃烧性
﹡
 级 不次于 V1 不次于 V0 不次于 V0 不次于 HB 不次于 V0 

4.2 炽热棒
﹡
 级 不次于 BH2-30 不次于 BH2-10 不次于 BH2-10 不次于 BH2-95 不次于 BH1 

4.3 氧指数 % ≥28 ≥31 ≥32 ≥22 ≥32 

4.4 灼热丝可燃性试

验 
℃ ≥850 ≥960 ≥960 ≥650 ≥960 

5  理化性能 

5.1 密度
﹡
 g/cm

3
 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95 1.80～2.00 

5.2 模塑收缩率
﹡
 % ≤0.12 ≤0.07 ≤0.07 ≤0.06 0.0 

5.3 吸水性 % — — — ≤0.2 ≤0.2 

6 流变和工艺特性  

6.1 玻璃纤维含量
﹡
 % 32±2.5 30±2.5 25±2.5 25±2.5 25±2.5 

7 附注 

7.1 特征  LS,E,FR,M LS,E,FR LS,E,FR LS,C LP,高阻燃 
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表5.3  SMC性能要求 

要     求 

UP-SMC VE-SMC 性    能 单 位 

GF25，Q GF30，Q GF35, Q GF25，Q GF50，Q GF50，Q 

1 机械性能 

1.1 拉伸弹性模量（纵

向/横向）
﹡
 

MPa ≥10500 ≥10000 
≥18000 

/9000 
≥9500 ≥13000 

≥25000 

/11000 

1.2 断 裂 拉 伸 应 力 

（纵向/横向）
﹡
 

MPa ≥60 ≥60 
≥200 

/29 
≥80 ≥160 

≥320 

/50 

1.3 断裂拉伸应变（纵

向/横向）
﹡
  

% ≥1.4 ≥1.2 ≥1.7/0.8 ≥1.4 ≥1.8 ≥1.5/0.9

1.4 压缩弹性模量（纵

向/横向） 
MPa ≥10500 ≥9500 

≥17000 

/8000 
≥9500 ≥12000 

≥21000 

/10000 

1.5 压缩强度 

（纵向/横向） 
MPa ≥160 ≥160 

≥330 

/150 
≥150 ≥250 

≥450 

/160 

1.6 弯曲弹性模量（纵

向/横向）
﹡
  

MPa ≥10500 ≥9000 
≥18000 

/5500 
≥9500 ≥12000 

≥24000 

/9000 

1.7 弯曲强度  

（纵向/横向） 
MPa ≥155 ≥160 

≥500 

/75 
≥160 ≥280 

≥450 

/160 

1.8 简支梁冲击强度

（无缺口，纵向/

横向）
﹡
 

kJ/m
2
 ≥60 ≥70 ≥180/35 ≥80 ≥150 ≥280/50

2 热性能 

2.1 负荷变形温度 

（Tff 1.8）
﹡
 

℃ ≥200 ≥180 200 200 180 190 

2.2 线性热膨胀系数

（纵向/横向）
﹡
 

10
-6
/K ≤18 ≤16 ≤12/25 ≤16 ≤14 ≤11/25 

2.3 温度指数（TI）
﹡
 — ≥130 ≥130 ≥130 ≥155 ≥155 ≥155 

3 电性能 

3.1 电气强度（常态 

油中）
﹡
 

kV/mm ≥20 — ≥18 ≥20 ≥18 ≥18 

3.2 相 对 电 容 率

（100Hz）
﹡
 

— ≤4.5 — ≤4.5 ≤5.0 ≤5.0 ≤5.0 

3.3 介质损耗因数 

（100Hz）
﹡
 

— ≤0.02 — ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 

常态 
≥1.0×10

15 1.0×10
6
～

1.0×10
9
 

≥1.0×10
13

≥1.0×10
13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
3.4 绝缘 

电阻
﹡
 

浸水后 

Ω 

≥1.0×10
13

— ≥1.0×10
12

≥1.0×10
12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12

3.5 体积电阻率
﹡
 

Ω·m ≥1.0×10
13 1.0×10

6
～

1.0×10
9
 

≥1.0×10
12

≥1.0×10
12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12

3.6 表面电阻率
﹡
 

Ω ≥1.0×10
14 1.0×10

7
～

1.0×10
10
 

≥1.0×10
12

≥1.0×10
12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12

3.7 耐 电 痕 化 指 数

（PTI）
﹡
 

— ≥600 — ≥600 ≥600 ≥600 ≥600 

3.8 耐电痕化 
级 

不低于

1A2.5 
— 

不低于

1A2.5 

不低于

1A2.5 

不低于

1A2.5 

不低于

1A2.5 

3.9 耐电弧
﹡
 s ≥180 — ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 

4  可燃性和燃烧特性 

4.1 燃烧性
﹡
 

级 
不次于

HB-40 

不次于 

V0 

不次于

HB-40 

不次于

HB-40 

不次于

HB-40 

不次于

HB-40 

4.2 炽热棒
﹡
 

级 
不次于

BH2-95 

不次于

BH2-10 

不次于

BH2-95 

不次于

BH2-95 

不次于

BH2-95 

不次于

BH2-95 

4.3 氧指数 % ≥22 ≥22 ≥22 ≥22 ≥23 ≥24 
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表 5.3（续） 

要     求 

UP-SMC VE-SMC 性    能 单 位 

GF25，Q GF30，Q GF35, Q GF25，Q GF50，Q GF50，Q 

4.4 灼热丝可燃性 

试验 
℃ ≥650 ≥650 ≥650 ≥650 ≥650 ≥650 

5  理化性能 

5.1 密度
﹡
 g/cm

3
 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95 1.70～1.95

5.2 模塑收缩率
﹡
 % ≤0.03 ≤0.14 ≤-0.03/0.24 ≤-0.05 ≤0.03 ≤-0.03/0.25

5.3 吸水性 % ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 

6 流变和工艺特性  

6.1 玻璃纤维含量
﹡
 % 25±2.5 30±2.5 35±2.5 25±2.5 50±2.5 50±2.5 

7 附注 

7.1 特征  LS,E3 LS,FR,E4 LS，M，UD LS,M,T LS,M,T LS,M,T,UD

 

表6.1  BMC性能要求 

要     求 

UP-BMC 性    能 单 位 

GF10，G GF15，G GF20，G GF20，G GF20，G 

1 机械性能 

1.1 拉伸弹性模量
﹡
 MPa ≥10000 ≥11000 ≥12000 ≥12000 ≥10500 

1.2 断裂拉伸应力
﹡
  MPa ≥20 ≥25 ≥30 ≥25 ≥25 

1.3 断裂拉伸应变
﹡
 % ≥0.3 ≥0.3 ≥0.3 ≥0.3 ≥0.3 

1.4 压缩弹性模量 MPa ≥10000 ≥10000 ≥10000 ≥10000 ≥10500 

1.5 压缩强度 MPa ≥120 ≥120 ≥160 ≥160 ≥145 

1.6 弯曲弹性模量
﹡
 MPa ≥7000 ≥8000 ≥8500 ≥8500 ≥9000 

1.7 弯曲强度
﹡
  MPa ≥80 ≥90 ≥100 ≥90 ≥90 

1.8 简支梁冲击强度

（无缺口）
﹡
 

kJ/m
2
 ≥20 ≥25 ≥30 ≥25 ≥25 

2 热性能 

2.1 负荷变形温度 

（Tff 1.8）
﹡
 

℃ ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 

2.2 线性热膨胀 

系数
﹡
 

10
-6
/K ≤18 ≤18 ≤18 ≤18 ≤18 

2.3 温度指数（TI）
﹡
 — ≥130 ≥130 ≥130 ≥130 ≥130 

3 电性能 

3.1 电气强度（常态

油中）
﹡
 

kV/mm ≥20 ≥20 ≥20 ≥20 ≥20 

3.2 相对电容率

（100Hz）
﹡
 

— ≤4.8 ≤4.8 ≤4.8 ≤4.5 ≤4.8 

3.3 介质损耗因数 

（100Hz）
﹡
 

— ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 

常态 ≥1.0×10
13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 3.4 绝缘 

电阻
﹡
 浸水后 

Ω 
≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.5 体积电阻率
﹡
 Ω·m ≥1.0×10

11
 ≥1.0×10

11
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.6 表面电阻率
﹡
 Ω ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

12
 

3.7 耐电痕化指数

（PTI）
﹡
 

— ≥600 ≥600 ≥600 ≥600 ≥600 

3.8 耐电痕化 级 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5

3.9 耐电弧
﹡
 s ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 ≥180 



GB/T 23641-2009 

10 

表 6.1（续） 

要     求 

UP-BMC 性    能 单 位 

GF10，G GF15，G GF20，G GF20，G GF20，G 

4 可燃性和燃烧特性 

4.1 燃烧性
﹡
 级 不次于 HB-40 不次于 HB-40 不次于 HB-40 不次于 V0 不次于 V0 

4.2 炽热棒
﹡
 级 不次于 BH2-95 不次于 BH2-95 不次于 BH2-95 不次于 BH2-10 不次于 BH2-10

4.3 氧指数 % ≥22 ≥22 ≥22 ≥22 ≥40 

4.4 灼热丝可燃性试

验 
℃ ≥650 ≥650 ≥650 ≥850 ≥850 

5 理化性能 

5.1 密度
﹡
 g/cm

3
 1.85～2.00 1.85～2.00 1.85～2.00 1.85～2.00 1.85～2.00 

5.2 模塑收缩率
﹡
 % ≤0.15 ≤0.15 ≤0.15 ≤0.14 ≤0.12 

5.3 吸水性 % ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 ≤0.2 

6 流变和工艺特性 

6.1 玻璃纤维含量
﹡
 % 10±2.5 15±2.5 20±2.5 20±2.5 20±2.5 

7 附注 

7.1 特征  标准 标准 标准，E 
LS,E, 

FR 

LS,E, 

FR,M 

 

表6.2  BMC性能要求 

要     求 

UP-BMC VE-BMC 性    能 单 位 

GF25，G GF25，G GF20，G GF25，G GF25，G 

1 机械性能 

1.1 拉伸弹性模量
﹡
 MPa ≥12500 ≥10500 ≥11000 ≥12500 ≥11000 

1.2 断裂拉伸应力
﹡
  MPa ≥25 ≥25 ≥20 ≥25 ≥30 

1.3 断裂拉伸应变
﹡
 % ≥0.3 ≥0.3 ≥0.3 ≥0.3 ≥0.4 

1.4 压缩模量 MPa ≥10500 ≥9500 ≥10500 ≥10500 ≥9000 

1.5 压缩强度 MPa ≥160 ≥145 ≥130 ≥120 ≥100 

1.6 弯曲弹性模量
﹡
  MPa ≥10500 ≥9000 ≥9000 ≥9500 ≥9500 

1.7 弯曲强度
﹡
  MPa ≥100 ≥90 ≥80 ≥90 ≥155 

1.8 简支梁冲击强度

（无缺口）
﹡
 

kJ/m
2
 ≥25 ≥25 ≥18 ≥20 ≥30 

2 热性能 

2.1 负荷变形温度 

（Tff 1.8）
﹡
 

℃ ≥180 ≥180 ≥190 ≥180 ≥160 

2.2 线性热膨胀 

系数
﹡
 

10
-6
/K ≤16 ≤17 ≤10 ≤18 ≤17 

2.3 温度指数（TI）
﹡
 — ≥130 ≥130 ≥130 ≥130 ≥155 

3 电性能 

3.1 电气强度（常态 

油中）
﹡
 

kV/mm ≥20 ≥22 ≥25 — ≥20 

3.2 相对电容率

（100Hz）
﹡
 

— ≤4.5 ≤4.5 ≤4.5 — ≤4.5 

3.3 介质损耗因数 

（100Hz）
﹡
 

— ≤0.02 ≤0.02 ≤0.02 — ≤0.02 

常态 
≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

13
 ≥1.0×10

14
 

1.0×10
6
～ 

1.0×10
9
 

≥1.0×10
13

3.4 绝缘 

电阻
﹡
 

浸水后 

Ω 

≥1.0×10
12
 ≥1.0×10

12
 ≥1.0×10

13
 — ≥1.0×10

12



GB/T 23641-2009 

11 

表 6.2（续） 

要     求 

UP-BMC VE-BMC 性    能 单 位 

GF25，G GF25，G GF20，G GF25，G GF25，G 

3.5 体积电阻率
﹡
 

Ω·m ≥1.0×10
12

≥1.0×10
12
 ≥1.0×10

15
 

1.0×10
6
～ 

1.0×10
9
 

≥1.0×10
13

3.6 表面电阻率
﹡
 

Ω ≥1.0×10
12

≥1.0×10
12
 ≥1.0×10

12
 

1.0×10
7
～ 

1.0×10
10
 

≥1.0×10
14

3.7 耐电痕化指数

（PTI）
﹡
   

— ≥600 ≥600 ≥600 — ≥600 

3.8 耐电痕化 级 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 不低于 1A2.5 — 不低于 1A2.5

3.9 耐电弧
﹡
 s ≥180 ≥180 ≥180 — ≥180 

4 可燃性和燃烧性 

4.1 燃烧性
﹡
 级 不次于 HB-40 不次于 HB-40 不次于 V0 不次于 V0 不次于 HB-40

4.2 炽热棒
﹡
 级 不次于 BH2-95 不次于 BH2-95 不次于 BH2-10 不次于 BH2-20 不次于 BH2-95

4.3 氧指数 % ≥31 ≥22 ≥38 ≥30 ≥22 

4.4 灼热丝可燃性

试验 
℃ ≥960 ≥650 ≥960 ≥850 ≥650 

5 理化性能 

5.1 密度
﹡
 g/cm

3
 1.80～1.95 1.80～1.95 1.75～1.90 1.75～1.90 1.85～2.00

5.2 模塑收缩率
﹡
 % ≤0.12 ≤0.14 ≤0.05 ≤0.14 ≤-0.03 

5.3 吸水性 % ≤0.2 ≤0.2 ≤0.15 ≤0.2 ≤0.2 

6 流变和工艺特性 

6.1 玻璃纤维含量
﹡
 % 30±2.5 25±2.5 20±2.5 25±2.5 25±2.5 

7 附注 

7.1 特征  LS,C,M LS,C2 LS,E,FR LS,FR,E4 LS,M 

 

6.3 注射模塑 
注射模塑制样按ISO 1268-10和ISO 1268-11规定进行，推荐制样工艺条件见表7。 

6.4 压制模塑 
压制模塑制样按ISO 1268-8规定进行，推荐制样工艺条件见表8。 

表7  注射模塑制样工艺条件 

模塑温度 

℃ 

平均注射速率 

mm/s 

固化时间 

s 

130～180 50～150 （见注） 

注： 可根据SMC和BMC的固化特性的函数关系，选择固化时间，并应确保所有试样均匀地、完全地固化。试验证

明：当采用相同时间制备相同厚度样品时，其试验结果大体相同。 

 

表8  压制模塑制样工艺条件 

模塑温度 

℃ 

模塑压力 

MPa 

固化时间 

s 

130～180 4.0～20.0 每mm厚20～60（见注） 

注： 可根据SMC或BMC的预处理条件，固化特性函数关系来选择固化时间，并确保所有试样均匀地、完全地固

化。试验证明：当采用相同时间压制相同厚度样品时，其试验结果大体相同。也可按ISO 1268-8规定，

将模塑片材进行机加工获得试样或按GB/T 5471-2008规定压制模塑成符合ISO 1268-10规定的通用A型试

样。 
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7 试验方法 

7.1 试样预处理、条件处理及试验条件 
7.1.1 试样预处理 

除非另有规定，试样应在（23±2）℃，相对湿度（50±5）%的环境条件下处理24h。 

7.1.2 条件处理 
浸水处理应在（23±1）℃蒸馏水中处理24h。 

7.1.3 试验条件 
除非另有规定，试验应在（23±2）℃，相对湿度（50±5）%的环境条件下进行。 

对于高温试验，试样应在规定温度下至少处理30min，然后再进行试验。其它规定见附录A。 

7.2 拉伸弹性模量、断裂拉伸应力及断裂拉伸应变 
按GB/T 1040.1-2006、GB/T 1040.2-2006、GB/T 1040.4-2006规定进行，或按GB/T 1447-2005规定

进行。采用长（250±1）㎜、宽（25±0.2）㎜、厚（4±0.2）㎜的条状试样。应优先选用GB/T 1447-2005。 

7.3 压缩弹性模量和压缩强度 
按ISO 14126:1999或GB/T 1448-2005规定进行。 

7.4 弯曲弹性模量及弯曲强度 
按GB/T 1449—2005规定进行。 

7.5 简支梁冲击强度 
按GB/T 1043.1-2008规定进行无缺口贯层（f）冲击试验（即试样侧立）。 

7.6 负荷变形温度 
按GB/T 1634.2-2004规定进行A法平放试验。 

7.7 线性热膨胀系数 
按ISO 11359-2:1999规定进行，采用长（10±0.2）㎜、宽（5±0.2）㎜、厚（4±0.2）㎜的条状

试样。 

7.8 温度指数 
按GB/T 11026.1-2003规定进行。其中，评定性能为弯曲强度，终点判定标准为弯曲强度降至起始

值的50%。 

7.9 电气强度 
按GB/T 1048.1-2006规定进行。其中，试验在常态变压器油中进行，升压方式为快速升压（2kV/s），

电极为Φ20的球形电极。 

7.10 100Hz 下电容率和介质损耗因数 
按GB/T 1409-2006规定进行。其中，电极为三电极系统，试验电压为AC 1000V。 

7.11 绝缘电阻 
按GB/T 10064-2006规定进行。其中，电极为锥销电极，试验电压为DC 500V，电化时间为1min。此

外，对于浸水后试验，试样应在（23±1）℃蒸馏水中浸水24h，并在取出后的5min内完成试验。 

7.12 表面电阻率和体积电阻率 
按GB/T 1410-2006规定进行。其中，试验电压为DC 500V，电化时间为1min。 

7.13 耐电痕化指数（PTI） 
按GB/T 4207-2003规定进行。其中，试验用污染液为A液。 

7.14 耐电痕化 
按GB/T 6553-2003中方法1：恒定电痕化电压法及判断标准A的规定进行。 

7.15 耐电弧 
按GB/T 1411-2002规定进行。 

7.16 燃烧性 
按GB/T 5169.16-2008规定进行水平或垂直燃烧试验。 



GB/T 23641-2009 

13 

7.17 炽热棒燃烧试验 
按IEC 60707:1981的规定进行。 

7.18 灼热丝可燃性试验 
按GB/T 5169.12-2006规定进行。 

7.19 氧指数 
按GB/T 2406.1-2008规定进行。 

7.20 密度 
按GB/T 1033.1-2008中A法规定进行。 

7.21 吸水性 
按GB/T 1034-2008中方法1规定进行。其中，试验结果以%表示。 

7.22 模塑收缩率 
按 ISO 2577 规定进行。 

7.23 玻璃纤维含量 
按ISO 1172:1996或ISO 11667:1997规定进行。若采用ISO 1172:1996煅烧法时，试样为成型后的模

塑件，其质量不小于20g。若采用ISO 11667:1997溶解法时，试样为成型前的模塑料。 

8 检验、包装、标志、运输和贮存 

8.1 检验 
8.1.1 出厂检验和型式检验的规定 
8.1.1.1 本标准表 5.1～表 5.3 与表 6.1～表 6.2 中 1.7“弯曲强度”、1.8“简支梁冲击强度（无缺

口）”、 3.1“电气强度（常态油中）”、3.7“耐电痕化指数（PTI）”、5.1“密度”、5.2“模塑收

缩率”、6.1“玻璃纤维含量”等七项为出厂检验项目。如经供需双方协商一致,可增加或减少出厂检验

项目。 

8.1.1.2 本标准表 5.1～表 5.3 与表 6.1～表 6.2 中除温度指数外的其余 21 项带“﹡”者为型式检验

项目。有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b）原材料或生产工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c）停产半年以上恢复生产时； 

d）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

e）上级质量监督机构或客户提出进行型式检验的要求时。 

8.1.2 取样与批的规定 
8.1.2.1 正常生产时，对 SMC 而言，由同一配方、相同生产工艺连续生产的 SMC 料卷为一批，而对 BMC

而言，由同一配方、相同生产工艺生产的小于或等于五吨 BMC 为一批。 

8.1.2.2 取样按 GB/T 2547—2008 的规定，其中，样本的抽取采用系统抽样法，取出的样品进行混合

试验。 

8.1.3 合格判定 
全部检验项目合格方可判定批合格。若有不合格项目则加倍抽样，全部检验项目检验合格仍可判定

批合格，否则整批为不合格。 

8.2 包装 
8.2.1 片状模塑料（SMC） 

将SMC每一层用塑料薄膜隔开，并用塑料袋封装（防止苯乙烯挥发），再用硬质纸箱或纸桶或编织

袋包装。每件包装重量应由供需双方商定。 

8.2.2 块状模塑料（BMC） 
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将BMC用塑料袋封装（以防苯乙烯挥发），再用硬质纸箱或纸桶或编织袋包装。每件包装重量应小

于50kg。 

8.3 标志 
在材料的外包装上应有下列标志： 

a）制造商名称和商标； 

b）产品名称和型号； 

c）产品标准号； 

d）每件包装的净重； 

e）“小心轻放”、“防潮”、“防热”、“勿压”等标志； 

f）贮存条件及贮存期说明。 

8.4 运输 
纤维增强模塑料（SMC和BMC）在运输过程中应避免受潮、受热、挤压和其它机械损伤。 

8.5 贮存 
通常纤维增强模塑料（SMC和BMC）贮存在温度低于25℃（低温固化的模塑料除外）的干燥、洁净环

境中。贮存期为自生产之日起三个月，若贮存期超过三个月则按本标准进行检测（不包括温度指数），

合格者仍可使用。 
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附 录 A 

（规范性附录） 

性能和试验条件 

性能和试验条件如表 A.1 所示。 

表 A.1 性能和试验条件 

序号 性    能 代 号 
试样类型 

mm 

成型

工艺
试验条件及补充说明 

1 机械性能 

1.1 拉伸（弹性）模量 Et 

1.2 断裂拉伸应力 σB 

1.3 断裂拉伸应变 εB 

哑铃状 1A 型（直接模塑） 

或 

哑铃状 1B 型（机加工） 

或 

板条 250×25×4（直接模塑）

Q/M/Z

GB/T1040-2006，试验速度 2mm/min

或 

GB/T1040-2006，试验速度 5mm/min

或 

GB/T1447-2005，试验速度 5mm/min

80×12×4  ISO14126:1999，采用支撑架 
1.4 压缩（弹性）模量  

或 Φ12×45 
Q/M 

GB/T1448：2005 

80×12×4  ISO14126:1999，采用支撑架 

1.5 压缩强度  

或 Φ12×30 

Q/M 

GB/T1448：2005 

1.6 弯曲（弹性）模量 Ef 试验速度 2mm/min 

1.7 弯曲强度 σfM 

≥80×10×4  

或≥80×15×4 
Q/M 

试验速度 10mm/min 

1.8 简支梁冲击强度 acu ≥80×10×4 Q/M 
试样侧立（冲击方向平行于试样厚

度方向） 

2 热性能 

2.1 负荷变形温度 Tf1.8 ≥80×10×4 Q/M 最大表面应力 1.8MPa，试样平放 

2.2 线性热膨胀系数 a0 

10 × 5 × 4 （ 从 按 GB/T

5471-2008 制备的 120×120×

4 的 E4 型试样中制取） 

Q 记录 23℃至 55℃范围的正割值 

2.3 温度指数 TI ≥80×10×4 Q/M 试验速度 2mm/min 

3 电气性能 

3.1 电气强度 Es ≥60×≥60×1～2 Q /M

采用 20mm 直径球形电极，浸入符合

IEC 60296:2003要求的变压器油中，

升压速度 2kV/s 
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表 A.1（续） 

序号 性  能 代  号 
试样类型 

mm 

成型 

工艺 
试验条件及补充说明 

3.2 相对电容率 εr100 

3.3 介质损耗因数 tanδ100 

≥60×≥60×2 Q/M 三电极系统，1000V 下测 

3.4 R25d “干燥”，方法 1 

3.5 
绝缘电阻 

R25w 
50×75×4 Q/M 

施加电

压 500V

，1min

后测 

“潮湿”，方法 2 

3.6 体积电阻率 ρv 

3.7 表面电阻率 ρs 
≥60×≥60×2 Q/M 

三电极系统，施加电压 500V，1min

后测 

3.8 耐电痕化指数 PTI 

≥15×≥15×4 （从按

GB/T5471-2008 制备的

120×120×4 的 E4 型试

样中制取或从按 ISO 
3167:2002 制备的 A 型试

样中制取） 

Q/M 采用 A溶液 

3.9 耐电痕化  120×50×6  试样用 400 目砂纸打磨 

3.10 耐电弧  ≥60×≥60×2   

4 燃烧性 

4.1 B50/3.0 125×13×3 

4.2 
燃烧特性 

B50/x.x 厚度为 x.x 的试样 
Q/M 

施加 50

W 火焰 

记录某一分级：V-0、V-1、

V-2、HB 或无法分级 

4.3 灼热丝可燃性试验 ℃ 60×60×3 Q/M 
550℃、650℃、750℃、850℃、 

960℃ 

4.4 炽热棒燃烧试验 BH 120×10×4 Q/M BH 方法 

4.5 氧指数 Q/23 80×10×4 Q/M 采用方法 A：顶部表面点火 

5 其它性能 

5.1 吸水性 WW24 60×60×1～2 Q/M 浸入 23℃水中 24h 

5.2 密度 ρm ≥10×≥10×4 Q/M 采用 A法 

6 流变和工艺特性 

6.1 模塑收缩率 SMo 

按 GB/T 5471-2008 

制备的 120×120×4 的 E4

型试样 

Q 互相垂直的两个方向的平均值 

6.2 
玻璃纤维含量（煅

烧法） 
 

成型后的模塑件，试样最

少 20g 
Q/M  

6.3 
玻璃纤维含量（溶

解法） 
 成型前的模塑料 Q/M  

 

 

 


